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1.) Fedlap

Szakdolgozat készitd neve, a szakdolgozat cime, konzulensek nevei, a szakdolgozat
készitésének helye és éve.

2.) Bevezetés
A szakdolgozat célja, megoldando feladatok ismertetése.
3.) A cég bemutatasa

2-3 oldalas bemutaté a cég profiljardl, fobb szakteriileteir6l, mindségbiztositasi
tevékenységeirdl. Az gyartando alkatrész bemutatasa.

4.) A gyartas technikai feltételeinek korvonalazasa

Lehetdleg olyan technoldgiai terveket kell kidolgozni, amelyek a meglévd gépekkel és
gyartéeszkozokkel maradéktalanul megvaldsithatok. Alapvetden a meglévd gépek,
berendezések €s gyartdeszkozok felhasznalasaval kell szdmolni, de megadott mértékii
miuszaki, technoldgiai fejlesztés, esetleg kooperacio is figyelembe vehetd.

5.) A gyartas tomegszeriiségének és szervezési tipusanak meghatarozasa

Itt dol el a gyartds jellege: egyedi és kissorozatgyartds, kozépsorozat-gyartds,
nagysorozatgyartds vagy tomeggyartas.

6.) Az alkatrész funkcionalis és technologiai helyességének elemzése

A technoldgiai tervezésnek ez az elokészitési tevékenysége azt a célt szolgalja, hogy a
technolégus, a célszerli gyartds kovetelményébdl €s a nehezen megvaltoztathatd gyartasi
feltételekbdl kiindulva, sziikség esetén javaslatokat tehessen olyan konstrukcids
modositadsokra, amelyek nem rontjak (esetleg javitjak is) az alkatrész rendeltetésének valo
megfelelését, de konnyebbé vagy olcsobba teszi a gyartast.

A technoldgiai helyesség elemzése elvdlaszthatatlan a funkciondlis elemzéstdl, hiszen
az alkatrész mindsége, vagy annak megvéltozdsa csak a gydrtmanyban, fécsoportban vagy
alcsoportban betoltott funkcidja ismeretében itélhetd meg.

7.) Helyesbitett miihelyrajz elkészitése

A kapott miithelyrajz helyességének birdlata. A sziikséges géprajzi moddositasok
elvégzése figyelembe véve a méretlancok és a bazisok alapelveit és szabdlyait. A



helyesbitett mihelyrajz elkészitése CAD szoftverrel. Az alkatrész beépitéséhez
0sszedllitasi rajz készitése.

8.) Szamitoégéppel segitett 3D-s modell elkészitése

A helyesbitett mithelyrajz alapjan szamitogépes tervezdszoftver alkalmazdsidval 3D-s
virtudlis CAD modell elkészitése.

9.) Az elégyartmany fajtajanak, az elégyartas modjanak Kivalasztasa, méreteinek
meghatarozasa

A technoldgiai tervezés elOkészitd részében kell donteni arrél, hogy ontott, hengerelt,
kovécsolt, sajtolt, hegesztett vagy porkohdszati tton elddllitott termékbdl kiindulva
késziiljon-e az alkatrész figyelembe véve az alkatrész funkciéjat.

A szabvanyos nyersanyag kivélasztasa €s Osszetételének ismerete.

Rahagydsszamitds elvégzése. A szamitdssal kapott kiindul6 elégyartmany mérethez a

szabvanyos, kereskedelemben kaphat6 elogyartmany méret megvélasztésa.

11.) A technolégiai folyamat elvi vazlatanak Kkidolgozasa
A technoldgiai folyamat elvi vazlatanak kidolgozasa azt jelenti, hogy meghatarozzuk az
alkatrész elddllitdsa soran mely technol6giai folyamat szakaszokban kell megmunkéaldsokat
végezni, milyen megmunkélési eljardsok (pl. esztergalds, mards, koszoriilés, stb.) legyenek
és azok a munkadarab egészére, vagy mely feliileteire terjednek ki.

12.) Miiveletiranyitas, Miiveletterv és Abras miiveleti sorrendterv lapok elkészitése

Szakdolgozat L.

13.) A technoldgiai folyamatot alkoté6 miiveletek sorrendjének és tartalmanak
meghatarozasa

Minden egyes technol6giai folyamat szakaszban esedékes megmunkaldsok rendezése
un. globdlis miiveletekké. A globalis miiveletek felbontdsra optimalis miiveletelem
koncentraciéju miuveletekre. A globdlis miiveletek felbontdsra optimalis miiveletelem
koncentracidju muveletekre.

14.) Technolégiai adatok meghatarozasa

Esztergalds, furds, mards, koszoriilés, gyalulds, stb. technolégiai adatainak
meghatdrozasa (eldtolds, fogdsvétel, keriileti sebesség, gépen bedllithaté fordulatszam,
forgacsol6 erd, nyomaték, teljesitmény, stb.). A gyartds gépi foidejének meghatirozasa. A
gyartashoz sziikséges szabvanyos gyartéeszkozok kivalasztasa.

15.) A munkadarab helyzetmeghatarozasanak, befogasi moddjanak és a gép
tipusméretének Kkivalasztasa

A konkrét gép kivélasztasa, annak technoldgiai lehetdségei €s miszaki adatai, a
megmunkélasi feladat jellemz6i alapjan torténik.



A helyzetmeghatdrozas megkivant, elvileg korrekt véltozatat a megmunkalandé feliilet
jellege, a technoldgiai bazisokhoz viszonyitott helyzete egyértelmiien kijeloli (egyiranyd,
kétirdnyd, hiromirdnyd kozpontositds vagy meghatarozds ill. ezek kombindcidja). A
befogds sordn ennek megvaldsitdsiara kell torekedni a bazismegvdlasztdsi hibdk
elkeriilésének érdekében.

Egyetemes gépeken, a munkadarab merevsége, alakja és a megkivant megmunkalasi
pontossdg fiiggvényében lehetdleg a géptartozékként meglévd munkadarab befogd
késziilékek valamelyikével, kell megoldani a befogist (tokmény, patron, siktarcsa,
csucsok, dllo- és mozgd bab, gépsatu, osztofej, korasztal, stb.).

Ha ez nem lehetséges akkor specidlis megtervezendo késziilék eldirdsa és megtervezése
sziikséges.

16.) A technolégiai folyamatot alkoté miiveletek részletes megtervezése

Az adott feltételeknek legjobban megfeleldé valtozatban megtervezni a munkadarab
miuvelet eldtti allapotara jellemzé miveleti méreteket és tiiréseket, azt a miveleti
struktdrat, amely az eldirt mindségi kovetelmények betartdsa mellett a legkisebb
onkoltséget eredményezi.

17.) Méroeszkozok kivalasztasa
A mérbeszkozok kialakitdsa olyan legyen, amely alkalmassa teszi a mérendo feliiletek
mérését. A méréstartomdny a mérendo feliiletnek feleljen meg. Miszer érzékenysége egy
nagysagrenddel nagyobb legyen a meghatirozand6 méret megkivant leolvasasi

pontossagatol. Lehetdség szerint szabvanyos mérdeszkozoket kell vdlasztani.

18.) Miiveleti utasitas lapok elkészitése
19.) Szerszam vagy késziilék szerkesztését kéro lapok Kitoltése

Szakdolgozat I1.

20.) Az alkatrész megmunkaldasanak 3 dimenziés szimulacidja

Szamitégépes tervezdszoftver alkalmazdsdval az alkatrész megmunkdldsdnak 3
dimenzidés megmunkaldsanak modellezése.

21.) CNC programok megirasa
22.) GLEDA, GTIPROG, TAUPROG programok alkalmazasa
23.) Szerszam és késziilék szerekesztése
24.) Végeselem vizsgalatok
25.) Szereléstechnolégia
Kombinalt szerelési csaladfa, szerelési muveleti sorrendterv, szerelési miiveletterv,

szerelési miuveleti utasitds, késziilék kérd lap és szerelési ellendrzési utasitdsi lapok
elkészitése.



26.) Minéségbiztositas

QFD, FMEA vagy Ishikawa diagram, stb. elkészitése.
27.) Osszefoglalé

A szakdolgozat tartalmanak Osszefoglalasa.
28.) Koszonetnyilvanitas
29.) Tartalomjegyzék

A szakdolgozat teljes tartalomjegyzékének elkészitése
30.) Mellékletek jegyzéke

A mellékletek sorszamozdsa.
31.) Kiilon allé 1 oldalas szakdolgozat 6sszefoglalé

Ez a kiilon 4116 1 oldalas 6sszefoglald, nincsen bekottetve.
32.) CD/DVD adathordozora mentés

A teljes szakdolgozat anyaganak és a CAD, CAM f4jloknak a CD/DVD adathordozoéra
valé mentése.

33.) Szakdolgozat bekottetése, benyujtasa

Szakdolgozat 111.
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